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Makine baglanti elemanlari

DIN 582

iNox [
ROHS

Delikli kaldirma somunlan
Celik / Paslanmaz Gelik

OZELLIKLER

Celik C15E ST

« sicak dovme

« tavlanmis

« Islenmis temas yuzeyleri
« Galvanizli, mavi pasiflestiriimis
Paslanmaz celik NI

+ sicak dovme

+ Islenmis temas yuzeyleri
Paslanmaz celik A4

+ sicak dovme

« Islenmis temas yuzeyleri

BILGI

DIN 582 kaldirma halkasi somunlarinin asagidaki kurallari,

tabloda verilen yuk degerlerine ek olarak gozlenmelidir.

yukaridaki

Delikli civata, iki birlesim yuzeyi arasinda mukemmel temasi

saglamak icin tamamen vidalanmalidir.

Her iki dis esit uzunlukta ve taban malzemesiyle somun esit derecede

guglt olmaldir.

Kullanim talimatlari ilave onemli bilgiler ve notlar da icermektedir.
Kullanim talimatlari teslimat kapsamindadir ve bir PDF dosyasl

olarak indirilebilir.

Resmi DIN standart sayfasindan ilave M42, M48 M56, M64, M72 x 6,

M80 x 6 ve M100 x 6 boyutlari belirtiimektedir.

TEKNIK BILGI
+ Kullanma talimati DIN 582 (bkz. sayfa )

N

YUk kapasitesi ylikiin yoniine

2 9/2025

baglidir

b H Y

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.

(€6
ele‘a+Ganter Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin

DIN 582 Delikli kaldirma somunlari
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DIN 582-ST
F1 maks. F2 maks. F3 maks.
Agiklama o d2 ds da € h k m N cinsinden N cinsinden N cinsinden 5‘1
DIN 582-M6-ST M6 20 36 20 85 36 8 10 750 550 380 50
DIN 582-M8-ST M8 20 36 20 85 36 8 10 1400 1000 700 78
DIN 582-M10-ST M 10 25 45 25 10 45 10 12 2300 1700 1150 88
DIN 582-M12-ST M12 30 54 30 11 53 12 14 3400 2400 1700 167
DIN 582-M16-ST M 16 35 63 35 13 62 14 16 7000 5000 3500 249
DIN 582-M20-ST M 20 40 72 40 16 71 16 19 12000 8600 6000 380
DIN 582-M24-ST M 24 50 90 50 20 90 20 24 18000 12900 9000 753
DIN 582-M30-ST M 30 65 108 60 25 109 24 28 32000 23000 16000 1320
DIN 582-M36-ST M 36 75 126 70 30 128 28 32 46000 33000 23000 2080
DIN 582-NI STAINLESS STEEL
F1 maks. F2 maks. F3 maks.
Agiklama o d2 ds da € h k m N cinsinden N cinsinden N cinsinden ﬂ
DIN 582-M6-NI M6 20 36 20 85 36 8 10 750 550 380 50
DIN 582-M8-NI M8 20 36 20 85 36 8 10 1400 1000 700 78
DIN 582-M10-NI M 10 25 45 25 10 45 10 12 2300 1700 1150 88
DIN 582-M12-NI M 12 30 54 30 11 53 12 14 3400 2400 1700 167
DIN 582-M16-NI M 16 35 63 35 13 62 14 16 7000 5000 3500 249
DIN 582-M20-NI M20 40 72 40 16 71 16 19 12000 8600 6000 380
DIN 582-M24-NI M 24 50 90 50 20 90 20 24 18000 12900 9000 753
DIN 582-A4 STAINLESS STEEL
Aciklama di d2 d3 da e h k m F‘.m?kf' . Fz. m?kf' NFa'mekf. 52
DIN 582-M6-A4 M6 20 36 20 85 36 8 10 750 550 380 50
DIN 582-M8-A4 M8 20 36 20 85 36 8 10 1400 1000 700 78
DIN 582-M10-A4 M 10 25 45 25 10 45 10 12 2300 1700 1150 88
DIN 582-M12-A4 M12 30 54 30 11 53 12 14 3400 2400 1700 167
DIN 582-M16-A4 M16 35 63 35 13 62 14 16 7000 5000 3500 249
DIN 582-M20-A4 M20 40 72 40 16 71 16 19 12000 8600 6000 380
DIN 582-M24-A4 M24 50 90 50 20 90 20 24 18000 12900 9000 753
ELESA ve GANTER modellerinin tum haklari kanun uyarinca saklidir. m -
€lesa+Ganter orz0es 3
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